
Логистический комплекс Мытищи
г. Мытищи, ул. 1-я Новая, стр. 57
тел: +7 (495) 134-42-64, доб. 2  
e-mail: сontact.mitischi@makmart.ru

Логистический комплекс Юг
Московская область, Ленинский район, 
село Молоково, ул. Школьная, д. 6В 
тел.: +7 (495) 134-42-64, доб. 1  
e-mail: сontact.south@makmart.ru

Воронеж: 
тел.: +7 (473) 2-610-810, 2-392-392

Екатеринбург
тел.: +7 (343) 359-29-90, 359-29-93

Казань
тел.: +7 (843) 570-31-48 , 570-31-78

Калининград
тел.: +7 (4012) 605-40

Красноярск
тел.: +7 (391) 234-70-20

Ростов-на-Дону
тел.: +7 (863) 278-89-41, 278-89-42

Санкт-Петербург
тел.: +7 (812) 606-68-55, 606-68-56,               
606-68-57

Уфа
тел.: +7 (347) 216-55-48

Челябинск:
тел.: +7 (351) 211-23-13

Дилер МАКМАRT
в Вашем городе

Москва

тел: +7 (495) 974-62-85, 
974-62-86, 785-11-41, 
785-11-45 

факс: (495) 974-61-48

e-mail: contact@makmart.ru

www.makmart.ru

Дилерская сеть:
отсканируйте или кликните на код,

чтобы узнать телефон дилера в
Вашем регионе

клей-расплав jowat

Артикул
Вязкость при  

200º С Плотность
Температура 
размягчения

Рекомендованный способ обаботки

Рабочая 
температура

Скорость  движения 
при нанесении

Распылителем Валиком

284.00
около 90.000 

МПАС
около

1,45 г/см3 около 900 С
около

1900-2100 С
12-25 м/мин. 18-60 м/мин.

Применение: для кромкооблицовочного станка, нанесение на меламиновую, АБС, фанерную (шпон) кромку, на полиэфирные и софт 
кромки, кромки из массивного дерева и алюминия.
Свойства: средняя вязкость, хорошая устойчивость во время воздействия высоких и низких температур, хорошая адгезия, высокая 
цветовая и окислительная устойчивость во время плавления.
Обработка: минимальная температура материалов и окружающей среды 180 С, не допускать сквозняков. 

280.30
около 50.000 

МПАС
около

1,03 г/см3 около 900 С
около 

1800-2000 С
12-25 м/мин. 12-60 м/мин.

Применение: для кромкооблицовочного станка, нанесение на меламиновую, АБС, фанерную (шпон) кромку. 
Свойства: низкая вязкость, быстрое плавление, с хорошими дозирующими свойствами, хорошая клейкость, высокая цветовая и 
окислительная устойчивость во время плавления. 
Обработка: минимальная температура материалов и окружающей среды 180 С, не допускать сквозняков. 

282.40
около 9.500 

МПАС
около

1,03 г/см3

около
800-900 С

около 
1300-1500 С

5-20 м/мин.

Применение: для приклеивания чувствительного к воздействию температуры  кромочного материала из ПВХ методом “софтформинг”
Свойства: низкая вязкость в расплаве, высокая скорость плавления, высокая стабильность к окислению и изменению цвета в 
расплаве.
Обработка: минимальная температура материалов и окружающей среды 150 С


